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Abstract of DE3201 023 

A valve spring retainer is proposed, which is 
used for valve operating mechanisms of 
internal-combustion engines. The valve spring 
retainer essentially consists of a chopped fibre 
reinforced thermoset synthetic resin 
compound. For receiving radial forces in the 
conical region (2), the valve spring retainer 
advantageously has a sleeve (3) of steel or 
fibre composite, if appropriate with radial ribs 
(4). In addition, to reduce wear, metal discs (5 
and 6) may also be arranged on the spring 
seats. The valve spring retainer has a 
significantly lower mass than the previous 
valve spring retainers produced from steel and 
therefore allow higher speeds and shorter 
valve control times, so that the efficiency of the 
engine can be increased. 
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<g) Ventilfederteller fur Ventiltriebe von Verbrennungsmotoren 

Es wlrd ein Ventilfederteller vorgeschlagen, der bei Ventll- 
trieben von Verbrennungsmotoren eMgeseW wlrd. Ow vwn- 
ederteller besteht fen wesentllchen aus einer kurzfaseiver- 
starWen duroplastlschen Kunstharzmasse. Zui ' AuhahjjBwn 
Radlalkraften 1m konischen Bereich (2) welst der Ventilfeder- 
teHer vorteilhaft etna HOIse (3) aus StaW oder Fas^erbund- 
werkstoff. gegebenenfalls mlt radlalen Rippen (4), auf. An den 
FederalWllchen konnen darQber hlnaus zur VerschtoBmln- 
derung noch Metellschelben (5 und 6) ange ordnet seln^ Der 
Ventilfederteller weist eine wesentllch gerlngflre Masse auf 
wi dieTblsherigen. aus Stahl hergestellten und eriauben 
dTher hdhere Drehiahlen sowie kOrzere VentilsteuerzeKen, 
so da8 der Wlrkungsgrad des Motors erhflht werden kann.^ 
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Anspruche 




(iy Ventilf ederteller- fur Ventiltriebe von Verbrennungs- 
motoren, dadurch gekennzeichnet , daB er aus einer kurz- 
f aserverstarkten duroplastischen Kunstharzma3 se besteht. 

2. Ventilf ederteller nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Kunsthar zmasse aus Polybismaleinimid , Poly- 
imid, warmestandf esten Epoxidharzmischungen Oder Polyamid- 
Imiden besteht. 

3. Ventilf ederteller nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die vervendeten Fasern eine Lange von 1 - 10 mm 
aufweisen . 

2+ . Ventilf ederteller nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fasern eine Lange von 3 - 6 mm aufwei- 
sen. 

5. Ventilf ederteller nach Anspruch 3 oder h 9 dadurch ge- 
kennzeichnet , daB die Fasern aus Glas, Kohle, Asbest, 
Metallen und/oder Metalloxiden bestehen. 

6. Ventilf ederteller nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB er im konischen Be- 
reich (2) eine integrierte Hulse (3) aufweist, die aus 
Metall oder aus Faserverbundverks tof f mit radialer und 
axialer Faserorientierung besteht. 
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7. Ventilfederteller nach Anspruch 6, dadurch gekerm- 
zeichnet, dafi die Hulse (3) radiale Rippen (U) aufveist. 

8. Ventilfederteller nach einem der vorhergenenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet , dafi er an den Feder- 
sitzflachen Metallscheiben (5) und (6) aufveist. 
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Ventilf ederteller fur Ventiltriebe von Verbrennungsmotoren 
Stand der Technik 

Die Erfindung geht aus' von einem Vent ilf ederteller nach der 
Gattung des Hauptanspruchs . Ventilf ederteller verden iib- 
licberveise aus Schmiedestahl hergestellt. Stahl hat ein 
hohes spezifisches Gevicht, so daB gerade bei oszillieren- 
den Massen einer Erhohung der Drehzahlen bzw, einer Stei- 
gerung der Ventilof f nungs- und- SchlieBgeschvindigkeit en 
Grenzen gesetzt sind. 

Vorteile der Erfindung 

Der erf indungsgema.Be Vent ilf ederteller mit den kennzeichnen- 
den Merkmalen des Hauptanspruchs hat demgegeniiber den Vor- 
teil, daB .er eine vesentlich geringere Masse aufweist, was 
hohere Drehzahlen sowie hohere Ventilof f nungs- bzw, SchlieB- 
geschwindigkeiten erlaubt und so zu einem hoheren Wirkungs- 
grad des Motors fiihrt. Daruber hinaus ermoglicht die Redu- 
zierung der oszillierenden Masse eines Teils am Ventiltrieb 
die Reduzierung der oszillierenden Massen weiterer Teile- 
So kann die Verringerung der Masse des Vent ilf edertellers 
zum Einsatz von veicheren und damit leichteren Ventilfedern 
fuhren oder "steilere" Nocken ermoglichen. Wahrend Stahl 
eine Diehte von etva 8 g/cm^ aufweist, liep^n die Dichten 
ier vervendeten kurzf aserverstarkten duropiast ischen flunst- 
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harzmassen zvischen 1,U und 1,9 g/cm 3 , was bedeutet, daS 
die oszillierende Masse beim Ventilf ederteller auf 1/5 
bis 1A verringert werden kann. 

Durch die in den Unteranspriichen aufgefuhrten MaSnahmen 
sind vorteilhafte Weiterbildungen und Verbesserungen des 
im Hauptanspruch angegebeneh Ventilf edertellers moglicb. 
Wegen der im konischen Bereich auftretenden Radialkraf te , 
die durch die auf dem Ventilschaft sitzenden Spannkeile 
ausgeubt werden, ist es besonders vorteilhaft, in diesem 
konischen Bereich eine in den Ventilf ederteller integrierte 
Hiilse vorausehen. 

Zeichnung 

Bin Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeich- 
nung dargestellt und in der nachf olgenden Beschreibung 
naher erlautert. Die Figurzeigt einen Schnitt durch einen 
erfindungsgemaSen Ventilf ederteller . 

Beschreibung des Ausf iihrungsbeispiels 

Der Ventilfederteller besteht aus einem Korper 1 aus einer 
kurzfaserverstarkten duroplastischen Kunstharzmasse . Das 
Kunstharz besteht beispielsveise aus Polybismaleinimid und 
enthalt 65 Gev.-£ Glasfasern mit' einer Lange von 3 - 6 mm. 
In dem konischen Bereich 2 veist der. Ventilf ederteller eine 
Hiilse 3 auf, die aus Stahl besteht und radiale Rippen k 
tragt.- An den Federsitzf lachen sind dariiber hinaus Metall- 
scheiben 5 und 6 vorgesehen. 

Der Ventilfederteller kann durch Pressen, SpritzgieSen Oder 
Spritzpressen hergestellt werden. Besonders bewahrt hat 
sich das Pressen, da dies zu einer beziiglich der Festigkeit 
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gunstigen Faserorientierung im Bereich der Federsitzf lachen 
ffihrt . 



Statt der in der Figur dargestellten Hiilse 3 mit den ra- 
dialen Rippen h 9 bei der die Rippen die liber die Spann- 
keile eingeleiteten Radialkrafte aufnehmen und die Hiilse 
gegen das Formmassenteil 1 gegenuber den durch die Spiral- 
federn eingeleiteten Axialkrafte abstiitzen, vobei die Hulse 
statt aus Stahl auch aus einem Faserverbundverkstof f mit 
radialer und axialer Faserorientierung bestehen kann, kann 
auch ein harzgetranktes , spiralformig konisch gewickeltes 
Gewebeband vor dem Einbringen der Kunsthar zmasse in das 
fferkzeug eingelegt verden. Dabei sollte die Faserorientie- 
rung in dem Gewebeband wiederum axial und radial sein. 
Vervendet man fur den Korper 1 und fur die Impragnierung 
des in der Figur nicht dargestellten Gevebebandes dasselbe 
Oder ein ahnliches Harz, so harten- beide Formteile gemein- 
sam aus und ergeben auch ohne zusatzliche Verrippung eine 
gute Haftung aneinander. Es sollte jedoch darauf geachtet 
verden, daB die thermischen Ausdehnungskoef f izienten der 
beiden Materialien sovohl in axialer als auch in radialer 
Richtung nicht zu unterschiedlich sind. 

Statt der Metallscheiben 5 und 6 an den Federsitzf lachen, 
die dem VerschleiB an der Gleitflache Ventilf eder-Ven- 
tilf ederteller ent gegenvirken , vobei der VerschleiB vor 
allem deshalb auftritt, veil die Federf lachen , da sie 
ublicherveise kugelstrahlverdicht et bzv. entgratet ver- 
den, rauh sind und uberdies Kanten am Drahtende aufveisen, 
konnen die Federflachen auch grob abgeschlif f en und die 
Kanten am Drahtende gebrochen verden. Auch konnen die Me- 
tallscheiben, statt sie, vie in der Figur, zu integrieren, 
in loser Form vervendet Oder durch Kleben an den Jleit- 
flachen des Ventilf edert ellers fixiert verden, SchlieBlich 
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iat es auch moglich, in der kurzf aserverstarkten Kunstharz- 
masse Pas em zu vervenden, die eine ahnlicbe oder hohere 
Harte aufweisen vie die Stahlf edern. Dies ware z. B. der 
Fall, wenn man Aluminiumoxid-Fasern verwendet. 
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